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Base Enamel 

  

Базовые Эмали Solid,Metal,Pearl,Xirallic
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Высококачественная базовая эмаль для окраски. Используется в двухслойной и трехслойной окраске. Наносится на предварительно -
 -

 
 

Подготовка поверхности 
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Система разбавл  

   

  

Подготовка Эмали  

  

  

 

 

Подготовка Эмали  

 

 

         
  

          

Вязкость

          

Нанесение
 

       

обычный пистолет  1,3 - 1,4 мм 

давление  2 - 4 bar 
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загрунтованную поверхность. Разбавляется до нужной вязкости разбавителями. Применяется для окраски легкового и
коммерческого транспорта, а так же любых типов подготовленных для окраски железных  поверхностей. Может наносится
на предварительно подготовленные деревянные, пластиковые и иные поверхности и изделия. Требует покрытия лаком.    

Обезжирить (при необходимости зашпатлевать) и загрунтовать поверхность. Загрунтованную поверхность отшлифовать 
и обезжирить. Для обезжиривания применять Антисиликоновые составы.

Шпатлевание

Нанесение Грунта

Отшлифовать загрунтованную поверхность абразивом Р400-600                  (сухое шлифование), 
либо Р800-1200 (мокрое шлифование) 

Разбавить эмаль в 50-70% в зависимости от укрывистости цвета

Для разбавления применять рекомендованные производителем материалы

15-17 сек

Обезжиривание

Подготовленную для окраски поверхность необходимо обезжирить. Используйте Антисиликоновые составы. Инструменты 
и емкости для подготовки эмали должны быть чистыми, без грязи, пыли и посторонних предметов. 
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Количество слоев 
 

    

Толщина сухого слоя    

Расход материала 8-12м²/л   

 

 
Межслойная Сушка  

           

 
  

 

При 20˚С
 

 

 
 

Финишное Покрытие 

  

 

 

      

       
 

Сиз  

       

Чистка Оборудования  

 

Условия Хранения

Срок Годности

 
2-3 слоя

15-25 µm

в зависимости от укрывистости цвета

в зависимости от укрывистости цвета

5-15мин

При пониженной температуре и повышенной влажности, Интервал сушки увеличить

Влажность не более 68%

В качестве финишного покрытия использовать покрывные лаки рекомендованные производителем

При работе используйте индивидуальные средства защиты кожного покрова и дыхательных путей

Для чистки оборудования используйте растворитель

Хранить в плотно закрытой таре , в хорошо вентилируемых помещениях
Температура хранения +5˚С до +30˚С
Не допускать попадания  Влаги и прямых солнечных лучей.
 

Срок годности изделия в оригинальной таре  24 месяца с даты производства.

Безопасность  
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